ONAC

ACREDITADO scritos por

EQUIPOS Y CONTROLES Fecha publicacion 2011-04-18

INDUSTRIALES S.A. - ECISA et Otorgamiento:
860.055.583-9 Fecha de Renovacion: 2019-04-18

Calle 23 # 116 - 31 Parque Industrlal. Puerto Fecha publicacion o100
Central, Piso 4 Bogota D.C., Colombia. ultima actualizacion:
Fecha de vencimiento: 2024-04-17
La vigencia de este certificado
ISO/IEC 170252017 puede  ser verificada en
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de onac.org.co/directorio-de-acred
calibracion y de ensayo. itados/buscador-por-organismo

o escaneando el codigo QR

Esta Acreditacion es aplicable al alcance establecido en el
anexo de este certificado, identificado con el codigo:

10-LAC-024
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ANEXO DEL CERTIFICADO

EQUIPOS Y CONTROLES INDUSTRIALES SA. - ECISA

10-LAC-024

ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE: | Calle 23 # 116 - 31, Bodegas 32 y 33, Parque Industrial Puerto Central, Bogota D.C.
: : INCERTIDUMBRE EXPANDIDA INSTRUMENTOS, EQUIPOS
CODIGO MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION DE MEDIDA INSTRUMENTO A CALIBRAR PATRONES UTLIZADOS DOCUMENTO NORMATIVO
. Desvio longitud c?ntralz Blogues patron cuadrados y Blogues patron Instructivo interno Calibracion de bloques
DC3 Longitud 0,5 mm< /<250 mm 0,03 um+ 0,000 4°L um .
) L rectangulares grados 0, 1, 2, 3 Comparador de bloques patron LM-I-40, V8 del 2021-09-08
Desvio de Longitud: 0,025 pm
DC Lonaitud 0 mm < /< 25 mm 027 UM + 0.041° L. LM Calibrador de indicadores Indicador digital Instructivo interno Calibracion de calibrador de
3 9 =25 27 H 041 LH d 20,001 mm 9 Indicadores LM-I-31, V6 del 2021-09-08
- 0 kPa < p< 689,48 kPa 12 kPa Manometrgs Fjlgltales y Manometroopatron digital Procedlmlent’o ME-003 para la calibracion de
DG8 Presion (0 bSi £ £< 100 PS) (017 psi) analégicos Clase 0,1% de escala manometros, vacuémetros y
pst=p= P 7P CL 2 0,25 % de escala completa completa manovacuometros. CEM, edicion digital 3, 2019
- 689,48 kPa < p 6,89 MPa 3.0 kPa Manometrqs Q|g|tales y Manometro c|E>atron digital Procedlmlent’o ME-003 para la calibracion de
DG8 Presion (100 BSi < b < 1000 DS © <) analégicos Clase 0,05% de escala manometros, vacuémetros y
psi<ps= P 43P CL 2 0,25 % de escala completa completa manovacuometros. CEM, edicion digital 3, 2019
N 6,80 MPa < o< 34.47 MPa 6.4 kPa Manometrqs Filgltales y Manometroopatron digital Proced|m|entlo ME-003 para la calibracion de
DG8 Presion (1000 DSi < £ < £000 DSI) (0.93 psi) analogicos Clase 0,1% de escala manometros, vacuoémetros y
pSi<p=5 P 93P CL 2 0,25 % de escala completa completa manovacuometros. CEM, edicion digital 3, 2019
Pie de rey superficies de
. . . interiores, exteriores y Bloques patron rectangulares | JIS B 7507:2016 Vernier, dial and digital callipers
DC3 Longitud 0 mm < /<1000 mm (78 um+0,004" D pm profundidad Maestro de longitudes fijas (No.5.32,533Y534)
d=20,00mm
. . . Pie de rey Profundidad Bloques patrén rectangulares | JIS B 7518:2018 Vernier, dial and digital depth
Longitud 0 mm < /<1000 mm (661m+0.0055" L um d=0,00mm Maestro de longitudes fijas gauges (No. 5.3)
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ANEXO DEL CERTIFICADO

EQUIPOS Y CONTROLES INDUSTRIALES SA. - ECISA

10-LAC-024

ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE: | Calle 23 # 116 - 31, Bodegas 32 y 33, Parque Industrial Puerto Central, Bogota D.C.
: : INCERTIDUMBRE EXPANDIDA INSTRUMENTOS, EQUIPOS
CODIGO MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION DE MEDIDA INSTRUMENTO A CALIBRAR PATRONES UTLIZADOS DOCUMENTO NORMATIVO
. . . Medidor de alturas Bloques patrén rectangulares | JIS B 7517:2018 Vernier, dial and digital height
DC3 Longitud 0 mm < /<1000 mm 6.1um +0,0052" L) im d=0,00mm Maestro de longitudes fijas gauges (No. 5.4.2, 5.4.3, 5.5.2 apartados 1y 3)
. Micrometro de exteriores Bloques patron rectangulares | JIS B 7502:2016 Micrometers Confirmed 2021
DC3 Longitud omm s /<500 mm 0,59 pm .
d=20,001mm Paralelas opticas (No. 5.2.22b apartados 1,2 4, 5.3.21, 5322
) omms /<1524 mm 0,74 pm Micrometro de exteriores Bloques patrén rectangulares | ASME B89.1.13 2013 Micrometers (No.C-1y C-
DC3 Longitud . . . dz13um -
(Oins/<6in) (29 pin) . Paralelas opticas 21,C-22,C-23yC-206)
(d 2 50 pin)
. Micrometro de interiores de 2 Bloques patron rectangulares | JIS B 7502:2016 Micrometers Confirmed 2021
DC3 Longitud 5mm s /<600 mm 0,91 um puntas . -
Maestro de longitudes fijas (No.5.2.2.2. b apartados 1,2y 4)
d 20,001 mm
25,4 mm < /< 609,6 mm o um Micrometro interiores 2 puntas Bloques patron rectangulares
DC3 Longitud 5 T 9 30H . dz13um 9 P ) 9 . ASME B89.1.13 2013 Micrometers (No.C-3)
(1ins/s24in) (0,000 12 in) (d > 50 pin Maestro de longitudes fijas
DC3 Longitud 0 mm < (<300 mm 0,75 um Micrometro de profundidad Bloques patron rectangulares JIS B 7544:1994 Depth micrometers Confirmed
d=20,001mm 2020 (Tabla 7, numerales 1 al 5)
0 mm < /<3048 mm o m Micrometro de profundidad
Longitud T 3 4 93 H dz13pum Bloques patron rectangulares ASME B89.1.13 2013 Micrometers (No.C-4)
(0in</<12in) (37 pin) (d > 50 pin)
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ANEXO DEL CERTIFICADO

EQUIPOS Y CONTROLES INDUSTRIALES SA. - ECISA

10-LAC-024

ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE: | Calle 23 # 116 - 31, Bodegas 32 y 33, Parque Industrial Puerto Central, Bogota D.C.
: : INCERTIDUMBRE EXPANDIDA INSTRUMENTOS, EQUIPOS
CODIGO MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION DE MEDIDA INSTRUMENTO A CALIBRAR PATRONES UTLIZADOS DOCUMENTO NORMATIVO
Longitud del vastago:
. 18 mm = /<250 mm Verificador diametros internos Callbrgdor de indicador de JIS B 75151982 Cylinder Gauges Confirmed
DC3 Longitud Intervalo de medicion 0,11 um caratula, palpadores 'y .
L d=20,001mm o . 2020 (Capitulo 10, Tabla 4 No.1y 2)
efectivo: verificador de Interiores
omms/<15mm
Indicador de caratula Calibrador de indicador de JIS B 7503-2017 Mechanical dial gauges
DC3 Longitud O0mm = /<100 mm 0,13 um caratula, palpadores 'y Confirmed 2021 (Tabla JA1 Error of indication
d 20,001 mm o . .
verificador de Interiores and repeatability)
. omm = /<101,6 mm 0,14 Um Indicador de caratula Callbrgdor de indicador de ASME B89.1.10M 2001 Dial Indicators (for Linear
DC3 Longitud (Oins/<4in) (5,7 pin) dz13Hm caratula, palpadoresy Measurement) Reaffirmed 2021 (8.4.2ay 8.4.2.c)
T /M (d 250 pin) verificador de Interiores 4edycae
Paloadores Calibrador de indicador de JIS B 7533:2015 Dial test indicators (lever type)
DC3 Longitud omms /<16 mm 0,18 um P caratula, palpadores 'y Confirmed 2020 (No. 6.2 y Tabla A1, apartados 1
d=0,001mm o .
verificador de Interiores y 2)
. omms/<1,5mm 0,16 pm Palpadores Callbrgdor de indicador de ASME B89.1.10M 2001 Dial Indicators (for Linear
DC3 Longitud . . . d=z254 pm caratula, palpadores 'y .
(0in</<0,06in) (6.4 pin) . o . Measurement) Reaffirmed 2021 (8.4.2b y 8.4.2.¢)
d 2100 pin verificador de Interiores
Medidores de espesores con
Lonaitud 0= /(<125 mm (058 + 0,027 ) um indicador de caratula Blogues patrén rectanaulares ASME B89.1.10M 2001 Dial Indicators (for Linear
9 (0in<(<0,5in) 5 ' H dz1um a P 9 Measurement) Reaffirmed 2021 (8.4.2.c)
(d = 40 pin)
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ACREDITADO

ANEXO DEL CERTIFICADO

EQUIPOS Y CONTROLES INDUSTRIALES SA. - ECISA

ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017

10-LAC-024

Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE: | Calle 23 # 116 - 31, Bodegas 32 y 33, Parque Industrial Puerto Central, Bogota D.C.
: : INCERTIDUMBRE EXPANDIDA INSTRUMENTOS, EQUIPOS
CODIGO MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION DE MEDIDA INSTRUMENTO A CALIBRAR PATRONES UTLIZADOS DOCUMENTO NORMATIVO
; . Bloques patrén rectangulares JISB-7526 1995 Squares Confirmed 2021
DC1 Angulo 40 mm < /< 600 mm 4,6 um Escuadra de 9o Escuadra patron (Chapter 103 N" 1)
: Nivel de precision Regla de marmol Indicador JIS B 7510:1993 Precision Levels Confirmed
bC1 Angulo 0mm/m < /<07 mm/m 8.6 ym/m d 0,02 mm/m digital 2017 (Chapter 8, Tabla 5, No.1)
. Indicador digital y bloque JIS B 7524:2008 Feeler Gauges Confirmed 2017
DC3 Longitud omms /<3 mm 1,5 um Galgas de espesores patrén rectangular (Capitulo 13, Tabla 5, No. 1)
Indicador digital, bloque Calibracion de filmes de espesores
DC3 Longitud 22 um < /<1533 ym 1,6 um Filminas de espesores patron rectangular y LM-I-14, V6
micrometro 2020-03-12
' orad < x< 21t rad 0.000 29 rad Gonidmetros Procedimiento DI—093 para la calibracion de
DC1 Angulo . . . ot Bloques angulares transportadores de angulos. Excepto No. 6.2.
(0" < a2 360" (0,017°) dz0'01'00 B
CEM, edicion digital 1, 2019
EALG20: 1996
. Rugosimetro . Calibration of Stylus Instruments for Measuring
DC4 Rugosidad Ra 0,421 um < /s Ra 6,4 um Ra 0,015 pm d'> Ra 0,001 um Blogue de rugosidad Surface Roughness
(No. 5.4)
DC3 Longitud O0mm s /<600 mMm (0,52+0,004 " L) um Maestro de longitudes fijas Bloques patron rectangulares Calibracion Maestros de longitudes fijas LM-I-
30, V4 de 2021-03-17

Longitud

0 mm < /<2000 mm

0,21 mm

Reglas graduadas
dz205mm

Banco de calibracion reglas y
cintas

Procedimiento DI-012 de calibracion de reglas
rigidas y de trazos. CEM, edicion digital 1
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ANEXO DEL CERTIFICADO

EQUIPOS Y CONTROLES INDUSTRIALES SA. - ECISA
10-LAC-024
ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

)

SEDE: | Calle 23 # 116 - 31, Bodegas 32 y 33, Parque Industrial Puerto Central, Bogota D.C.
< < INCERTIDUMBRE EXPANDIDA INSTRUMENTOS, EQUIPOS
CODIGO MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION DE MEDIDA INSTRUMENTO A CALIBRAR PATRONES UTLIZADOS DOCUMENTO NORMATIVO
DC Lonaitud om</<30m (0.21 MM +0.004 * ) mm Cinta métrica Banco de calibracion reglas y Procedimiento DI-011 para la calibracion de
3 g =023 ' 004 dz1mm cintas flexometros CEM, edicion digital 1
Cabezas micromeétricas Blogues patron rectangulares JIS B 7502:2016 Micrometers Confirmed 2021
DC3 Longitud ommzs= /<50 mm 0,59 pm 4 p. . 9 (No.5.2.2.2. b apartados 1, 2, 4, Tabla 9,
d=20,001mm Indicador digital .
Método 1)
Desvio longitud central: Blogues patrén arado o. arado | Bloaues patrén rectanaulares ISO 3650:1998 Geometrical Product
DC3 Longitud 0,5 mMm s [<100 mm 0,03 UM+ 0,0004"L um 9 p1 ra%o 5 9 gom grador de blogues Specifications (GPS) Length Standards. Gauge
Desvio de Longitud: 0,025 pm Y9 P 9 Blocks (No. 8.2, 84.1, 84.3y 8.4.4)
SEDE: | Ensitio
R < INCERTIDUMBRE INSTRUMENTOS, EQUIPOS
CODIGO MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA INSTRUMENTO A CALIBRAR PATRONES UTLIZADOS DOCUMENTO NORMATIVO
JIS B 7513:1992 Precision surface
DC3 Longitud 200 mm < /< 2500 mm 1,3 um Superficie de referencia Nivel de precision plates Confirmed 2021 (No. 9.1.1,
metodo 1)
) , . JIS B 7184:1999 Profile projectors
Longitud omm < /<300 mm (1.4 +0,009 " L) ym Proyector de perfiles Regla patron de vidrio Bloques Confirmed 2019 (Tabla 1, apartados
d 20,001 mm angulares 2.6.7y8)
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ACREDITADO

ANEXO DEL CERTIFICADO

EQUIPOS Y CONTROLES INDUSTRIALES SA. - ECISA
10-LAC-024

ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE: |Ensitio
: . INCERTIDUMBRE INSTRUMENTOS, EQUIPOS
CODIGO MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA INSTRUMENTO A CALIBRAR PATRONES UTLIZADOS DOCUMENTO NORMATIVO
ISO 10360-2:2009 Geometrical
product specifications (GPS) —
Magquina tridimensional Bloques patron rectangulares Acceptance and reverification tests
DC3 Longitud 0mm < /<2000 mm (02+0,003" L) um qd > 0,000 1 mm Mgestropde lon itude% fjas | O coordinate measuring machines
=0 9 ) (CMM) — Part 2: CMMs used for
measuring linear dimensions (No.
6.3.31Tabla2y6.522Tabla 3)
Pie de rey superficies de interiores, Bloques patrén rectangulares JIS B 7507:2016 Vernier, dial and
DC3 Longitud O mm s /<1000 mm (7.8 pm + 0,004 " L) pm exteriores y profundidad Maestro de longitudes fijas digital callipers (No. 5.3.2, 533y
d=20,00mm 5.3.4)
. . JIS B 7517.2018 Vernier, dial and
. . . Medidor de alturas Bloques patron rectangulares o ;
DC3 Longitud O mm s /<1000 mm (6,1 um +0,0052 " L) um d0.01mm Maestro de longitudes fijas digital height gauges (No. 5.4.2,
5.4.3,5.5.2 apartados 1y 3)
Micrometro de exteriores Bloques patron rectangulares JIS B 75022016 Micrometers
DC3 Longitud omm < /<500 mm 0,59 um 4 P ectang Confirmed 2021 (No. 5.2.2.2b
d 20,001 mm Paralelas opticas
apartados 1,2 4, 5.3.21,5.3.2.2
. omm < /<1524 mm 0,74 pm Micrometro de exteriores Bloques patrén rectangulares ASME B89.1.13 2013 Micrometers
DC3 Longitud . . . dz13pum e
(0ins/<6in) (29 pin) . Paralelas opticas (No.C-1y C-21,C-22,C-23y C-2.6)
(d 2 50 pin)
Procedimiento para la calibracion
Presion 0 kPa = p< 689,48 kPa 1,4 kPa Manometros digitales y analogicos Manometro patron digital de mandmetros, vacuometros y
(0 psi < p =100 psi) (0,21 psi) CL 2 0,25 % de escala completa Clase 0,1% de escala completa | manovacudmetros CEM ME-003
Edicion digital 3 de 2019
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ACREDITADO

ANEXO DEL CERTIFICADO

EQUIPOS Y CONTROLES INDUSTRIALES SA. - ECISA

10-LAC-024

ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE:

En sitio

cODIGO

MAGNITUD

INTERVALO DE MEDICION

INCERTIDUMBRE
EXPANDIDA DE MEDIDA

INSTRUMENTO A CALIBRAR

INSTRUMENTOS, EQUIPOS
PATRONES UTLIZADOS

DOCUMENTO NORMATIVO

DG8

Presion

689,48 kPa < p=< 6,89 MPa
(100 psi < p <1000 psi)

3.1 kPa
(0,45 psi)

Manometros digitales y analogicos
CL 2 0,25 % de escala completa

Manometro patron digital
Clase 0,05% de escala
completa

Procedimiento para la calibracion

de mandmetros, vacudmetros y

manovacuometros CEM ME-003
Edicion digital 3 de 2019

DG8

Presion

6,89 MPa < p < 34,47 MPa
(1000 psi < p < 5000 psi)

6.4 kPa
(0,93 psi)

Manometros digitales y analogicos
CL 2 0,25 % de escala completa

Manometro patron digital
Clase 0,1% de escala completa

Procedimiento para la calibracion

de manometros, vacuometros y

manovacuometros CEM ME-003
Edicion digital 3 de 2019

DG7

Dureza

0 HRC < H <100 HRC

0,44 HRC

Durodmetro de banco
d=0,1HRC

Bloques de dureza Rockwell C

ASTM E18-20 Standard Test
Methods for Rockwell Hardness of
Metallic Materials (No. A1.4.7.1,
A14.7.2,A147.3Yy A14.91
Alternative Procedure 2 Indirect
Verification)

DC1

Angulo

Orad<x<2mrad
(0°<a<360°)

0,002 8 mrad + 0,03"x mrad
(xen radianes)
(0,000 16° + 0,000 03’ X)
(xen grados)

Proyector de perfiles d 2 0,000 005 rad
(d20,00028")

Bloques Angulares

JIS B 7184:1999 Measuring
projectors Confirmed 2019 (Table 1,
No.2,6,7y 8)

Notas:

X
"

Pagina8 de 9

"H" corresponde a dureza en unidades Rockwell C (HRC)
" valor de angulo a medir.

es el valor de presion a medir.

" division de escala del instrumento.

" Clase del instrumento bajo prueba.

alor de longitud a medir en unidades del mensurando.
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0 ONAC ANEXO DEL CERTIFICADO

EQUIPOS Y CONTROLES INDUSTRIALES SA. - ECISA
ACREDITADO 10-LAC-024
ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017
Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

"L" Longitud a medir en mm
‘Ra’ Rugosidad media aritmetica.
a: Angulo plano medido

La incertidumbre expandida de la medicion reportada se establece como la incertidumbre estandar de medicion multiplicada por el factor de cobertura “k" y la probabilidad de cobertura, la cual debe ser
aproximada al 95 % y no menor a este valor.
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